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      图示 

（1）电源插座    （2）被检表座 

（3）标准表座    （4）升压手柄 

（5）卸压手柄    （6）微调手柄 

（7）电接点压力表（8）油杯 

（9）电源开关    （10）排气口 

 

一、概述： 

由于以往的压力校验器多数是在测量时现行加压，这样往往使操

作者的等待时间过长。同时，升压时压力相对不稳定，为此我们在现

行的电动压力校验器的基础上，配备自动升压、预压、定值系统。使

你在压力校验过程中，会向取自来水一样的方便来取压力。只要打开

阀门即可。 

二、用途： 

作为精密压力表比对校验普通压力表的专用校验设备。也可作为



数字压力计配套使用。 

三、主要参数： 

压力适用范围：0〜60MPa  

外形尺寸：380X280X240（mm） 

使用工作介质：20#机油  仪器重量：约 14Kg 

输出功率：90W          额定电压：220V 

额定电流：0.8A         电源频率：50Hz 

接口螺纹尺寸：M20X1.5 

随即附件：电源一条 、过滤器一件 

四、仪器特点: 

1.配备自动升压、预压、定值系统而使压力校验器在工作初期即

可产生较高预压，检定时只须缓慢开启阀门，压力即可平稳上升，

避免压力表在检定过程中出现跳动现象，升压速度较快。 

2.特殊设计的截止阀在进行高低压回检时可以达到您在校表回

检中对任何一点的要求。解决了利用丝杠微调进行升降压时的比

较吃力的难题。  

3.压力表连接为本公司独创的快速接头。可单手操作(只须顺时

针转 5～6 圈即可) 

任意改变方向、连接好后如果改变方向仍可回退 180°而绝不会

出现泄露。对于体弱的女士操作，更方便。 

4.体积小、重量轻、低噪音、便于携带，更适用于现场和压力实

验室操作。 
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5.同时，考虑操作人员愿意使用丝杠造压的传统习惯， 

我们在现有校验器的基础上又加装有手动丝杠微调，也就是电

动、手动均可使用。 

五、安装与使用： 

1.首先打开机箱盖，把油杯（8）上的塑料膜拿下（先把卡簧拿下，

再把有机玻璃片拿出来，取下塑料膜），再把有机玻璃片和卡簧安

上，如果油杯（8）里面油太少，可适当填加油。再用电源线将电

源插座（1）与电源连接。 

2.然后，将精密压力表和被检表，分别安装在标准（3）、被检（2）

压力表快速接母上，只须顺时针转动压力表五～六圈即可。 

3.关闭升压手柄（4）和卸压手柄（5）并启动电源开关（9）即造

压泵开始工作，待压力升到电接点压力表（7）初始设定值时造压

泵自动停止工作，然后缓慢开启升压手柄（4）（此时造压泵自动

启动），当快到第一检定值时迅速关闭升压手柄（4）（如电接点压

力表的示值归零时可暂时不关闭 

压手柄）并进行示值对比检定。当压力表示值与检定值不一致时，

可配合微调手柄（6）进行微调（只须将微调手柄（6）顺时针转

动，待压力表示值与检定值一致即可）。当继续进行压力表示值对

比检定时均应缓慢开启升压手柄（4）和迅速关闭升压手柄（4），

并用微调手柄（6）进行微调，再按检定规程执行。 

4.当压力表进行回程检定时应关闭升压手柄（4），只须缓慢开启

卸压手柄（5）使压力表值缓慢回退，当快到压力表检定值时应迅



速关闭卸压手柄（5），当压力表示值与检定值不一致时，可配合

微调手柄（6）进行微调（只须将微调手柄（6）逆时针转动，待

压力表示值与检定值一致即可）。按上述继续进行压力表回程检

定，并按照检定规程执行。5.检定结束后，只须逆时针开启卸压

手柄（5）将管路内剩余的压力排除后在关闭卸压手柄（5）。然后

逆时针退下压力压表即可。 

6.当全部检定结束时，应关闭电源开关（9），并依序将卸压手柄

（5）、升压手柄（4）全部开启（注意：当开启升压手柄时被检表

座（2）和标准表座（3）都应安有丝堵或压力表，否则会从被检

表座（2）和标准表座（3）冒油）。 

7.更换过滤器时，需将机芯从箱体内取出（将面板上四角处的螺

丝卸下），并将机芯内的过滤器从支架上取下，再将过滤器两端的

塑料管拆开，换上配带的过滤器，并将过滤器内加满油（注：过

滤器带→（箭头）一端应与造压泵上的塑料管连接，另一端与油

杯上的塑料管连接）。 

六、注意事项：※ 

1.使用前应检查油杯（8）内介质（20#机油）是否足量，如果不

足应将油杯盖上的两只有机玻璃罩上的注油孔对齐，并向内注油，

液面位置大约一半即可。 

2.电接点表最大不应超过 65MPa，当检小量程压力表时。须将电接

点压力表的初始值调小，避免预存压力过大，导致小量程压力表

损坏。 

3.在检定前必须关闭卸压手柄。 

4.过滤器半年更换一次（如出现油液过脏时，可随时检查或更换）。 
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5.严禁无油操作。 

七、故障与维修： 

故障 维修方法 

1.升压手柄和微调手柄

漏油 

检查升压阀杆和微调杆上的“O”形圈 

是否磨损，如磨损立即更换（“O”形 

圈 3X1.5） 

2.表座漏油 
检查橡胶垫是否磨损，如磨损更换本 

厂的橡胶垫。 

3.电接点压力表不升压 

1 油箱内的介质（油）是否不足 ，如 

不足应注入，注油后排气 2～3分钟。 

4.由于仪器内部的储压

罐内气体太多产生气弹

簧作用导致活塞与单向

阀不能正常工作 

只需将面板上排气口的阀针完全开启 

，并开启电源开关，将储压罐内的气 

体排除，待排气口(10)有油排出时， 

关闭电源开关和排气阀即可。 

 

  

 


